r- .1 



© REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(S) N°de publication : 2 791 326 

(&l n'utiliser que pour les 
command es de reproduction) 

N° d'enregistrement national : 99 03665 



£0 Int CI 7 : B 65 D 75/40, B 65 D 75/30 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(§) Date de d6pdt : 24.03.99. 
@) Priority : 


(fj) Demandeur(s) : DBLSOL ARMAND — FR et MOUGE- 
NOT FREDERIC — FR. 


(43) Date de mlse 6 la disposition du public de la 
demande : 29.09.00 Bulletin 00/39. 


@ lnventeur(s) : DELSOL ARMAND et MOUGENOT 
FREDERIC. 


Llste des documents cites dans le rapport de 
recherche prgliminalre : Se reporter a la fin du 
present fascicule. 




@) References & d'autres documents natlonaux 
apparentes : 


@)ntulalre(s): 

@>Manctetaire(s): REGIMBEAU. 



CO 
CM 
CO 

S> 

CM 
DC 



(§4) EMBALLAGE POUR ECHANTILLON DE LIQUIDE COSMETIQUE A UTILISATION FACILITEE. 

(pp L'invention concerne un ernballage pour 6chantillon 
deliquide cosm&ique ayant la forme d'une carte, caracteri- 
s6 en ce qu'll comporte au moins trois couches superpo- 
ses, et en ce que le reservoir a liquide est form6 par un 
orifice traversant (110, 120, 130, 140) la couche centrals 
(100) et fermS de part et d'autre par les couches inferieure 
et superieure de ces trois couches. 
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La presents invention concerne le domaine des emballages pour 
5 6chantillons de liquide cosmetique. 

On a propose de nombreux emballages, notamment pour des 

parfums. 

On connalt par exemple les sachets contenant une serviette 
imbibee de liquide parfum6. De tels emballages pr6sentent differents 

10 inconv6nients. lis sont a usage unique car la serviette se dessdche apres 
sa premiere utilisation. II n' est done pas possible de conserver une partie de 
I'echantilion pour une application ulterieure et la serviette pr6sente apres 
application sur la peau un aspect souilte qui est peu souhaitable pour un tel 
article cosm6tique. [.'utilisation d'un tel echantillon laisse de plus une 

15 grande quantity de dechets dont il peut etre difficile de se debarasser lors 
d'une utilisation dans un moyen de transports par exemple. 

On a 6galement propose d'ins6rer un echantillon publicitaire dans 
une publication sous la forme d'un papier sec revetu d'une encre-colle 
servant de support a la fragrance depos§e sur la feuille support de la 

20 publication et recouverte par un pli de cette feuille. Ce mode de 
conditionnement est particulierement complexe et avec ce type de dispositif, 
Tutilisateur peut simplement sentir la fragrance mais pas se Tappliquer sur la 
peau. Les fragrances reproduces par ce proced£ sont en outre 
generalement modifiees par rapport a la creation cforigine. 

25 L'invention a done pour but principal de proposer un nouveau 

conditionnement pour un produit liquide cosmetique tel qu'un parfum qui 
rem6die aux inconv&nients qui viennent d'etre mentionn§s. 
Ce but est atteint selon l'invention gr&ce d un emballage pour echantillon de 
liquide cosmetique ayant la forme d'une carte et comportant trois couches 

30 superpos6es, le reservoir a liquide etant forme par un orifice traversant la 
couche centrale et ferme de part et d'autres par les couches inferieure et 
superieure. 
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D'autres avantages, buts et caract6ristiques de 1'invention 
apparaitront £ ta lecture de la description detaill6e qui va suivre faite en 
reference aux figures annex^es sur lesquelles : 

- la figure 1 repr6sente une vue de face d'une plaque centrale 
5 d'une carte £ parfum selon ('invention ; 

- la figure 2 repr§sente une vue de face d'une feuille sup6rieure 
d'une carte selon ('invention ; 

- la figure 3 repr6sente une coupe transversale d'une carte selon 
Tinvention comprenant la plaque et la feuille des figures pr6c6dentes ; 

10 - la figure 4 repr^sente une vue detaill6e d'une portion de cette 

coupe transversale ; 

- la figure 5 repr6sente une vue de dos de plaque centrale de la 

figure 1 ; 

- la figure 6 repr6sente une vue de face d'une carte selon 
1 5 ('invention dont des orifices de sortie ont ete decouverts ; 

- la figure 7 repr^sente une vue de cot6 d'un dispositif de 
realisation de cartes selon Tinvention ; 

- la figure 8 repr6sente une vue de dessus d'un ensemble form6 
d'une plaque centrale et de deux feuilles inferieures et sup6rieures selon 

20 ('invention en cours d'assemblage selon un proced6 de Tinvention ; 

On a repr6sent6 sur la figure 1 une plaque 100 en matiere 
plastique, ici en Barex, ayant la forme d'une carte de credit non seulement 
en vue de face mais £galement en 6paisseur. Cette carte 100 pr6sente 
quatre d6coupes de forme ovoTdale 110, 120, 130 et 140 plac6es sur la 

25 carte chacune dans un quart de la plaque. 

Chacune de ces decoupes ovofdales 110 £ 140 s'etend en 
surface sur environ la moiti6 de la surface d'un quart de la carte, c'est-S-dire 
un huitieme de la surface totale de celle-ci. Ces decoupes traversent la 
plaque 100 dans son epaisseur formant ainsi chacune une fenetre. 

30 Cette plaque 100 pr6sente 6galement au niveau de chacun de 

ses quatre coins un orifice traversant 112, 122, 132, 142 de petite 
dimension par rapport a I'etendue des fenetres 110, 120, 130 et 140. 
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Chaque decoupe 110, 120, 130, 140 voit done un orifice 
correspondent dans sa proximite directe separant la decoupe consideree du 
coin directement adjacent a cette decoupe. 

Comme on peut le voir sur la figure 5 representant la face 
5 opposee de cette plaque 100, chaque decoupe 110, 120, 130, 140 est 
reliee a rorifice 112. 122, 132, 142 qui lui correspond par un canal 
rectiligne 114, 124. 134, 144. 

Chacun de ces quatre canaux est realise par ecrasement de la 
plaque 100 sur la face de verso qui representee a. la figure 5. En effet. ie 
10 materiau plastique choisi est particulierement adapte pour conserver une 
empreinte debasement realisee par pressage de Tune de ces faces. En 
outre, ce materiau est choisi pour ne presenter pratiquement aucune trace 
dun tel ecrasement sur la face opposee a celle recevant la piece 
d'ecrasement. Ainsi. sur la face de la plaque representee a la figure 1. on ne 
15 retrouve aucune trace des canaux 114, 124, 134 et 144. 

Chacun de ces canaux 114, 124, 134 et 144 debouche done par 
une de ses extremites sur une des decoupes traversantes 110. 120. 130 et 
140 et par I'autre de ses extremites sur I'orifice 112, 122. 132 et 142 situe 
dans le coin de la plaque correspondant a cette decoupe. Par un tel canal, 
20 la decoupe et son orifice correspondant sont done en communication 
fluidique. 

La plaque representee aux figures 1 et 5 recoit sur chacune de 
ses faces une feuille de plastique 200, 300 la recouvrant totalement. Cette 
feuille de plastique 200, 300 est fixee sur la plaque de maniere 

25 preferentielle par thermosoudure, mais peut egalement etre collee. Les 
deux feuilles laterales sont ici realisees en un complexe d'un materiau 
connu sous le nom commercial de Barex. 

De maniere connue, chacune des feuilles 200. 300 est fixee sur 
la plaque centrale 100 dans les zones rentrant directement en contact avec 

30 la plaque, e'est-a-dire dans les zones autres que les decoupes traversantes 
110. 120, 130et 140 ou les orifices traversants 112, 122, 132, 142. De plus, 
pour la face de la plaque sur laquelle sont enfonces les canaux 114, 124, 
134 et 144, I'operation de thermosoudure de la feuille ne produit aucune 
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fixation au niveau de ces canaux, de sorte que chacune des empreintes 
forme un espace entre la plaque 100, et la feuille 200, 300 qui est rapportee 
sur cette plaque. 

Comme on peut le voir sur la coupe transversale de la figure 3, 
5 la plaque montre sur chacune de ses faces une surface g6n6rale, hors 
decoupes, orifices et canaux, qui est plane. Chaque feuille 200, 300 
recouvrant une face vient done se fixer sur cette surface g6n6rale plane de 
sorte que la feuille conserve une forme plane. 

Ainsi, il existe un espace entre la plaque centrale et une des 
10 feuilles 200, 300 non seulement au niveau des canaux, mais 6galement au 
niveau des decoupes et orifices traversants de la plaque. Ainsi, il existe 
notamment au sein de la carte quatre espaces form6s par les decoupes 
ovoTdales 110, 120, 130, 140. 

Chacun de ces espaces libres presente I'epaisseur de la plaque 
15 centrale 100, et la m&me superficie que la d6coupe ovoTdale qui le 
constitue. Conform6ment & Pinvention, le complexe form6 par la plaque 100 
et les deux feuilles 200 et 300 forme done un emballage comportant quatre 
reservoirs a liquide. 

Uepaisseur de la feuille centrale est un facteur determinant pour 
20 le volume de fluide pouvant etre contenu dans les alveoles. 

On a repr6sente sur la figure 2 une feuille sup6rieure 200 venant 
en fixation sur la face de la plaque qui porte les empreintes formant 
, canaux 114, 124, 134 et 144. Cette feuille sup6rieure 200 pr6sente !e m§me 
contour que la plaque 100. 
25 Cette feuille supSrieure 200 presente, d ses quatre coins, une 

zone 212, 222, 232, 242 s6par6e du reste de la feuille par une pr6decoupe 
210, 220, 230, 240 a tirets. Ainsi, d chaque coin, une de ces pred6coupes 
part d'un point situe sur une bordure longitudinale du rectangle 200, pour 
rejoindre un point de la bordure transversale adjacente a cette bordure 
30 longitudinale, en s6parant done une portion incluant le coin de la feuille, du 
reste de la feuille 200. Les coins de la figure 200 sont done destin6s £ fetre 
arraches par I'utilisateur. 
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Chacune de ces prectecoupes 210, 220, 230, 240 presente un 
trajet sur la feuille 200 qui, lorsque la feuille 200 est en place sur la 
plaque 100, part d'un cdte dun des canaux 112, 122, 132, 142 du coin 
consider, pour arriver de I'autre cdte de ce canal en le traversant entre le 
5 reservoir et I'orifice de coin correspondants. De manure preferentielle, la 
decoupe traverse le canal £ proximity de Torifice de coin d'extr6mite de ce 
canal. 

Les portions de coins detachables 212, 222, 232 et 242 de la 
feuille 200 torment done chacun une fenetre pelable en separation de la 

10 plaque 100 et arrachable du reste de la feuille superieure 200. Comme 
reprSsente e la figure 6, lorsqu'un de ces coins 232 est pete, il d6couvre 
une portion de coin de la plaque centrale 100 dans laquelle debouche le 
canal 134 correspondent, cette portion de coin comprenant un orifice 132 
d'extremite de ce canal 1 34. 

15 Ainsi, pour extraire un parfum stocke dans un des reservoirs 110, 

120, 130, 140 de la carte assemble , un utilisateur detache un des 
coins 212, 222, 232, 242 de la feuille superieure 200, qui se decolle de la 
plaque centrale et s'arrache par sa bordure pr6decoup6e 210, 220, 230, 
240 du reste de la feuille superieure, le reste de feuille restant lui solidement 

20 fixe a la plaque centrale 100 . Ainsi, un orifice de coin 112, 122, 132, 142 
est done d6couvert et forme une embouchure de sortie pour le parfum 
compris dans le reservoir auquel cet orifice est relie. 

Les feuilles superieures 200 et inferieures 300 presentant une 
grande flexibilite, I'utilisateur presse alors entre le pouce et f'index, la zone 

25 de reservoir en communication avec Torifice 1 32 decouvert, de sorte que les 
deux feuilles 200 et 300 sont rapprochees I'une de I'autre au sein du 
reservoir 140, et que le liquide se voit repousse dans le canal 134 en sortie 
jusqu'a I'orifice 132 tfou il est extrait de la carte. 

Ainsi, T utilisateur arrache un petit opercule et presse le centre 

30 cf une poche, liberant ainsi une dose de fluide. Par la suite, il peut arracher 
un deuxieme opercule liberant une deuxieme dose de fluide pouvant etre 
different du premier et ainsi de suite, autant de fois qu'il y a d'opercules. 
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II rVest pas necessaire d'extraire I'ensemble du fluide du reservoir 
140, I'utilisateur peut restreindre I'effet de pression qu'i! exerce sur le 
reservoir de fa9on £ conserver une partie du liquide dans le reservoir . En 
effet, les canaux ont pr6ferentiellement une dimension transversale 
5 suffisamrnent 6troite pour permettre un maintien fiable d'une portion de 
liquide a I'interieur de la carte. La carte selon I'invention peut done 6tre 
utilisfee plusieurs fois. 

De plus, elle pr6sente dans le cas present quatre r6servoirs 110, 
120, 130, 140 qui peuvent etre utilises £ des moments diff6rents, et qui 
10 peuvent m§me contenir des liquides de differentes natures. 

La carte de ('invention peut £tre r6alis6e selon de nombreuses 
autres variantes. Ainsi, cette carte peut presenter des portions de feuille 
pelables qui soient facilement recollables sur I'orifice qui leur correspond. 
Les canaux 114, 124, 134, 144 peuvent etre r6alis6s par d^coupe 
15 traversante dans la plaque centrale 100 de la m§me fa?on que les 
d6coupes de reservoir 110, 120, 130, 140 et les orifices de coins 112, 122, 
132 ,142. On peut 6galement prevoir des predecoupes permettant de 
s6parer un coin non seulement dans la feuille superieure 200 mais 
egalement dans la plaque centrale 100 et la feuille inferieure 300, de sorte 
20 qu'un utilisateur puisse arracher ensemble ces trois portions pr6decoup6es 
et superpos6es & la fa?on d'un bouchon. 

II est §galement pr6vu dans le cadre de I'invention une feuille 
superieure qui soit pelable sur au moins ('ensemble de la superficie d'un 
reservoir. Dans un tel cas il n'est pas necessaire de r6aliser des canaux 
25 dans la carte. 

La feuille superieure 200 peut §tre munie de predecoupes 
s'etendant entre differents reservoirs de la carte, de sorte que chaque 
morceau de la feuille superieure recouvrant un reservoir particulier est 
pelable. 

30 Plus generalement, une carte selon I'invention peut etre pr6vue 

pour autoriser I'ouverture d'un de ses reservoirs en conservant ferm6s de 
maniere etanche les autres reservoirs. Preferentiellement, on prevoit que le 
morceau de la feuille superieure qui est pele puisse etre remts en place sur 
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le reservoir correspondant. Chacun des reservoirs forme done des alveoles 
operculees qui peuvent etre individuelles. 

La carte obtenue est done extraplate et rigide. et presente 
plusieurs compartiments pour conditionner plusieurs doses de fluide, 
5 chacune utilisable individuellement. 

Selon un autre mode de realisation, des predecoupes separant 
les reservoirs peuvent etre realisees dans ('ensemble des trois couches 
superposees, formant ainsi des zones de fragility circulant sur ("ensemble 
du complexe tricouche entre les differents reservoirs, de sorte que la carte 
1 0 peut etre separee en plusieurs morceaux, chacun des morceaux formant un 
reservoir ferme de maniere etanche. 

On obtient en combinant ces deux dispositions plusieurs 
opercules pelables et detachables. 

Un emballage ou echantillon presentant les dimensions d"une 
15 carte de credit comme dans I'exemple non limitatif de ('invention decrit ici, 
peut etre utilise puis replace dans le portefeuille sans aucun risque de fuite 
de liquide. Un tel echantillon pnSsente done un avantage important en 
mature de facilite d'utilisation. 

La carte presentee ici presente les dimensions suivantes • 
20 1 00 mm x 1 50 mm x 3 mm. Elle peut egalement presenter des dimensions 
aliant jusqu'a 20 mm x 4 mm x 0,7 mm. le format 85 mm x 54 mm x 1 .2 mm 
etant privilegie. Plus generalement, Invention ne se limite pas au format 
d'une carte de credit mais vise plus gen6ralement les reservoirs a plusieurs 
couches de forme sensiblement plate. 
25 on decrira maintenant un procede preferential et particulierement 

avantageux realisation de telles cartes a parfum selon ("invention. 

Dans ce procede, le materiau formant la plaque centrale 100 est 
fourni sous la forme d'un rouleau 400 ne presentant initialement aucune 
decoupe. Un tel rouleau 400 presente une largeur qui est superieure a un 
30 multiple de la largeur d'une carte. 

Le ruban 450 en cours de deroulage circule d'abord dans une 
machine de decoupe ou platine 420 apte a rSaliser. comme on I'a 
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repr6sente 3 la figure 8, dans une portion reference 2500, un ensemble de 
decoupes formant les fenetres-reservoirs pr6c6demment decrites. 

Le ruban 450 est ensuite superpose sur un ruban 500 de feuille 
souple inferieure 300. Cet ensemble de deux couches form§es 
5 respectivement par le ruban 450 pred6coup6 et par le ruban 500 de feuille 
inferieure 300 circule alors dans une machine 600 apte qui scelle ces deux 
rubans Tun £ Pautre par thermosoudure. 

Comme mentionne pr6cedemment, ce scellage prend naissance 
en pratique dans les zones r6ellement en contact, c'est-e-dire dans les 
1 0 zones autres que les decoupes traversantes du ruban central 450. Dans le 
cas ou Ton realise une couche central 100 presentant des canaux et orifices 
traversants, on realise preferentiellement les orifices simultanement aux 
decoupes formant reservoirs ou encore dans etape directement consecutive 
ou pr6cedente. 

15 Dans le cas ou Ton realise des canaux par 6crasement, cet 

6crasement peut etre realise avant ou aprds le passage dans la machine 
600 de scellage du fond. 

Dans le precede decrit ici, I'ensemble ruban central 450 / ruban 
de feuille de fond 500 circule ensuite dans un amenagement de 
20 remplissage 700 apte & deposer des doses de parfum dans chacune des 
decoupes reservoirs. 

La feuille inferieure forme done un film complexe barrtere qui est 
thermosoude sur la face inferieure de la plaque centrale ajouree, les 
alveoles etant remplies chacune par un fluide puis recouvertes par un 
25 complexe thermosoude pelable. 

A la suite de ce remplissage, un ruban de feuille sup6rieure 200 
est tire d'un rouleau 800 et applique sur la face superieure de la plaque 
centrale 1 00 dans laquelle est en place le parfum. 

Une machine de scellage 900 realise alors la fixation de cette 
30 feuille sup6rieure 200 sur la plaque 100. 

Dans le present mode de realisation, la machine de scellage 900 
est prevue pour ne produire un scellage entre la couche sup6rieure et la 
couche centrale que dans des zones predeterminees. Ainsi, la couche 
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centrale ne presentant ici ni ecrasement, ni decoupe a l"endroit des canaux, 
les canaux 114, 124, 134, 144 sont realises par simple absence de 
thermosoudure a remplacement ou ils doivent apparaitre, bien que les 
couches superieure et centrale soient en contact a ces endroits. 
5 On obtient alors un complexe tricouche dans lequel se trouve le 

liquide cosmetique. en un ruban de grande largeur, qui est entraine a 
travers une machine de decoupe qui realise dans ce ruban assemble les 
decoupes p<&riph6riques de chacune des cartes, ainsi que cfeventuelles 
predecoupes de la carte formant des zones de fragilite dans celle-ci telles 
10 que celles mentionn6es prec6demment. 

De maniere preferentielle, le ruban tricouche presente une 
largeur suffisante pour que la decoupe des cartes dans celui-ci lui laisse un 
squelette apnls decoupe gardant la forme d'un ruban de grande largeur, ce 
ruban de grande largeur etant par la suite recupere sur un rouleau a 
15 d6chets 1100. Les cartes decoupees dans ce ruban a raison de plusieurs 
cartes alignees transversalement au ruban, sont alors rassemblees. 

Dans le cas ou Ton utilise une feuille superieure ou inferieure 
predecoupee independamment de la plaque centrale. ce predecoupage est 
preferentiellement realise avant le scellage de cette feuille sur le ruban 
20 central. De maniere preferentielle egalement. I'lmpression des feuilles 
superieure et inferieure est realise avant le procede d'assemblage decrit ici. 
de sorte que les rubans deroules sont deja imprimes avant scellage et 
decoupage. 

Comme represente a la figure 8, les differentes etapes decrites 
25 ici fournissent successivement : 

- dans une premiere portion 2500 un ruban formant seulement la 
plaque centrale munie des decoupes-r§servoirs 

- dans une seconde portion 2600 un ruban a deux couches 
centrale et inferieure, 

30 " dans une troisieme portion un ruban 2700 forme de ces deux 

memes couches et recevant en son sein les doses de parfum. et 
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- dans une quatridme portion 2800 un ruban forme de trois 
couches dont les couches inferieure et sup6rieure ferment les reservoirs 
centraux du complexe. 

Enfin, dans une derni£re portion 2900, les cartes sont decoupees 
5 en separation de ce ruban. 

De preference, au cours du precede de realisation, ('ensemble 
des rouleaux est avance de 9 cm en 1 s et s'arrete 1 s pour les differentes 
operations de remplissage et de decoupage. Ainsi au total, I'ensemble des 
rouleaux avance d une cadence de 324 m par heure. 
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REVENDICATIONS 

5 1. Emballage pour echantillon de liquide cosmetique ayant la forme 

d'une carte, caracterise en ce qu'il comporte au moins trois couches (100, 
200, 300) superposees, et en ce que le reservoir a liquide est forme par un 
orifice traversant (110. 120. 130, 140) la couche centrale (100) et ferme de 
part et d'autre par les couches inferieure (300) et superieure (200) de ces 
10 trois couches . 

2. Emballage a liquide cosmetique selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les couches (100. 200, 300) sont fixees les unes sur 
les autres par thermosoudure. 

3. Emballage a liquide cosmetique selon I'une des revendications 1 
15 ou 2, caracterise en ce qu'il comporte plusieurs reservoirs (110, 120, 130, 

140) chacun forme par un orifice (110. 120. 130, 140) dans la couche 
centrale (1 00). 

4. Emballage selon I'une des revendications 1 a 3. caracterise en ce 
qu'il presente sensiblement les dimensions d'une carte de credit. 

5. Emballage selon I'une des revendications 1 a 4. caracterise en ce 
que I'une des couches (100, 200. 300) est en Barex. 

6. Emballage selon I'une des revendications 1 a 5. caracterise en ce 
qu'il est muni d'au moins un canal (114. 124. 134. 144) s'etendant dans la 
couche centrale entre les couches inferieure et superieure depuis un 

25 reservoir (110, 120, 130, 140). 

7. Emballage selon la revendication 6, caracterise en ce que le canal 
(114, 124, 134, 144) est forme par une zone ou la couche centrale (100) et 
I'une des couches superieure (200) ou inferieure (300) ne sont pas fixees 
entre elles. 

8. Emballage selon la revendication 6. caracterise en ce que le canal 
(1 14. 124, 134, 144) est forme par ecrasement de la couche centrale (100). 

9. Emballage selon la revendication 6, caracterise en ce que le canal 
(1 14, 124, 134, 144) est realise par decoupe de la couche centrale (100). 



20 
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10. Emballage selon Tune des revendications 6a9, caract6ris6 en ce 
que le canal (114, 124, 134, 144) relie le reservoir (110, 120. 130, 140) Sun 
am6nagement formant embouchure (112, 122, 132, 142) de sortie du 
liquide hors de la carte. 
5 11. Emballage selon la revendication pr6c6dente, caract£ris6 en ce 

que I'am6nagement formant embouchure (112, 122, 132, 144) de sortie est 
constitu§ d'un orifice (112, 122, 132, 142) obtur6 par un element (212, 222, 
232, 242) pr6vu pour fetre detach6 par I'utilisateur, 

12. Emballage selon la revendication 11, caracterise en ce que 
10 Telement obturant est forme par une portion au moins partiellement 

pred6coup6e de la carte et comportant des portions superposdes de 
chacune des trois couches (100, 200, 300). 

13. Emballage selon la revendication 11, caracterise en ce que 
I'element obturant (112, 122, 132, 142) detachable est forme par une 

15 portion pred§coup6e d'une des couches inferieure (300) ou superieure 
(200) pr6vue pour §tre pelee individuellement, le canal (1 14, 124, 134, 144) 
debouchant sur une portion de la face de la couche centrale (100) centre 
laquelle est fix6e cette portion pr6d6coup6e (112, 122, 132, 142). 

14. Emballage selon Tune des revendications 11 a 13, caracterise en 
20 ce que I'am6nagement de sortie (112, 122, 132, 142) est situ6 sur un bord 

de la carte. 

15. Emballage selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que Tune des couches inferieure (300) ou sup6rieure 
(200) est pr6vue pour etre pel6e en separation de la couche centrale (100) 

25 au moins partiellement. 

16. Emballage selon Tune des revendications precedentes en 
combinaison avec la revendication 3, caracterise en ce qu'il comporte des 
predecoupes s'etendant entre les reservoirs (110, 120, 130, 140) 
permettant de detacher du reste de la carte des parties comprenant au 

30 moins un reservoir. 

17. Emballage selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte plusieurs reservoirs (110, 120, 130, 140) 
chacun muni d'une portion de couche superieure (200) ou inferieure (300) 
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pr£vue pour etre s6par6e du reste de la couche sup6rieure ou inferieure de 
sorte que chaque reservoir est pelable individuellement. 

18. Proc6de de realisation d'un emballage pour echantiilon de liquide 
cosmetique caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 
5 a) fournir une plaque (100) cbmportant des passages 

traversants (110, 120, 130, 140); 
b) fixer sur une premiere face de cette plaque (100) une premiere 
feuille (300) de mantere d former un fond obturant les passages 
(1 10 t 120, 130, 140) de ladite plaque (100) ; 
10 c) deposer un liquide cosmetique dans les passages (110, 120, 130, 

140) obtur6s dans leur fond ; 
d) fixer une seconde feuille (300) sur la seconde face de ladite 
plaque (100) de manure a fermer le passage (110, 120, 130, 
140) de ladite plaque contenant le liquide. 
15 19. Procede selon la revendication 18, caracterise en ce que les 

plaques (100) et feuilles (200, 300) sont fournies sous forme de rouleaux 
(400, 500, 800) et en ce qu'elles sont d6coup6es en separation de leurs 
rouleaux respectifs apr^s les Stapes add. 

20. Procede selon la revendication 18 ou 19, caracterise en ce que 
20 I'etape a) est pr6c6dee par les etapes consistant a fournir un rouleau (400) 

de ladite plaque et £ realiser les passages traversants (110, 120, 130, 140) 
dans une partie deroulee. 

21. Procede selon Tune des revendications 18 a 20, caracterise en 
ce qu'il comprend Tetape consistant a realiser des predecoupes (210 220, 

25 230, 240) sur Tune des dites premiere ou deuxifeme feuille (200, 300) avant 
de la fixer sur ladite plaque (100). 
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